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Выполнено расчетно-графическое определение формирования характеристических линий максимальных касательных напряжений, точек разрывов и зон разрушений металла корпуса наружного шарнира переднего привода семейства автомобилей ВАЗ-2110 высокоскоростными ударными воздействиями инденторами с различными геометриями рабочей поверхности. Проанализирована зависимость величины остаточных деформаций от трехэтапного процесса анизотропного упрочнения заготовки при формировании корпуса детали.

Процесс выдавливания пластического слоя затупленным индентором (пуансоном) FO`OF изображен на рисунке. в очагах пластического деформирования ABO, A`O`B скорость пластического течения в материале направлена соответственно вдоль линий BO, B`O`. 
Данный процесс совершается за три перехода. На первом переходе происходит вдавливание индентора в плоскую заготовку, на втором - формируется верхняя часть шарнира. [image: image1.jpg]


В результате третьего высокоскоростного ударного воздействия (3 переход) происходит окончательное формирование корпуса шарнира. После выполнения 3 перехода можно рассчитать окончательно сформировавшуюся зону наиболее вероятного расположения точек и линий разрушения (САО2А1D) корпуса наружного шарнира. На фото представлен вид заготовки, получающейся после второго и третьего переходов.
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Таким образом, используя математические расчеты, можно с большой точностью прогнозировать геометрическое расположение и характер линий разрушения в остаточных деформациях в деформируемых средах после высокоскоростных ударных воздействий.









