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В данном докладе обсуждается возможность применения компьютерной программы AutoCad для анализа параметров микроструктуры металлов и сплавов [1]. Основной целью работы является разработка техники получения цифровой фотографии микроструктуры с целью последующего определения ее параметров на экране монитора, а не непосредственно в окуляре микроскопа. В качестве примера приводятся результаты определения среднего размера зерна медных образцов.

	[image: image1.jpg]



                          а)                                                    б)
	Рис.1 Вид экрана монитора:

а) участок шлифа образца меди в зоне разрушения;

б) эталонная сетка с размерами ячеек 100 мкм.




Случайные секущие ориентировали вдоль, перпендикулярно, под углами 45 и 135° к оси образцов. В каждом направлении проводили по n=10 секущих длиной L равной 70 мм (с учетом масштабирования изображения 1000х , рис.1). Средний размер и уровень равноосности зерен определяли по известной методике [2]. Точность результатов оценивали по методике работы [2]. Было исследовано пять медных образцов. Средний размер зерна в зоне обрыва для образца №3 составил 0,079
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0,009 мм, а для образцов №4 и №5 имеем d = 0,079
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0,008 и 0,076
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0,010, соответственно. Зерно равноосное.

Выводы

1. Предложенная методика для определения параметров микроструктуры позволяет снизить трудоемкость экспериментов по сравнению с прямым наблюдением микроструктуры в окуляр микроскопа.

2. Точность результатов определяется только разрешающей способностью фотоаппарата.

3. Имеется возможность анализировать большие объемы исходных данных, тем самым минимизировать величины случайной ошибки. 

4. Методика может быть применена в лабораторном практикуме в курсе материаловедения и термообработки для студентов-механиков:

5. Возможно адаптировать лабораторный практикум к дистанционной форме обучения.
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